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前    言 

 

本标准按照GB/T 1.1-2009给出的规则起草。 

本标准由废旧纺织品综合利用产业技术创新战略联盟提出。 

本标准由中国循环经济协会归口。 

本标准主要起草单位： 

本标准主要起草人： 

本标准为首次发布。 
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再生涤棉混纺纱线(气流纺） 

1 范围 

本标准规定了再生涤棉混纺纱线纱线（以再生棉和再生涤混纺，含不同颜色，以涤的含量 50%以上

称为涤/棉，涤含量 50%以下称为 CVC，以下简称为“纱线”）的产品分类、要求、试验方法、检验规则和

标志、包装。 

本标准适用于气流纺机制再生涤棉混纺纱线的品质，不适于鉴定特种用途再生涤棉纱线的品质。 

 

2 规范性引用文件 

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。

凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。 

GB/T 2543.1   纺织品 纱线捻度的测定 直接计数法 

GB/T 2543.2   纺织品 纱线捻度的测定 退捻加捻法 

GB/T 3292     纺织品 纱条条干不匀试验方法 电容法 

GB/T 3916     纺织品 卷装纱 单根纱线断裂强力和断裂伸长率的测定 

GB/T 4743     纱线线密度的测定 绞纱法 

FZ/T 10007    棉及化纤纯纺、混纺本色纱线检验规则 

FZ/T 10008    棉及化纤纯纺、混纺本色纱线标志与包装 

FZ/T 10013.1   温度与回潮率对棉及化纤纯纺、混纺制品断裂强力的修正方法 本色纱线及染色加

工断裂强力的修正方法 

 

3 分类 

3.1 纱线的线密度以 1000m纱线在公定回潮率时的重量（g），称为特克斯（tex） 

3.2 再生涤的公定回潮率为 0.4%，再生棉的公定回潮率为 8.5%。再生涤/棉和 CVC按各自含量计算公定

回潮率 W 

3.3 再生涤棉混纺纱线的标准重量 

100m纱线在公定回潮率时的标准重量(g)=特克斯数/10 

100m纱线的标准干燥重量(g)= 特克斯数/10（1+W） 

错误！未找到引用源。3.4 单纱的线密度规定 
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单纱的最后成品设计特克斯数与其公称特克斯数相等。 

 

4 技术要求 

4.1 针织用涤与棉混纺再生气流纺袜纱技术要求见表 1。 

表 1 针织用涤与棉混纺再生气流纺袜纱技术要求 

公称线密度

tex（英制支数） 
等别 

单纱断裂

强力变异

系数（CV）

（%）≤ 

百米重量变

异系数（CV）

（%）≤ 

条干均匀度变

异系数（CV）

（%）≤ 

千米棉结

（+200%）/（粒

/1000m）≤ 

单纱断裂强度

（cN/tex）   ≥ 百米

重量

偏差

（%） 

涤纶含量 涤纶含量 涤纶含量 

≤50% ＞50% ≤50% ＞50% ≤50% ＞50%% 

24~30（24~20） 

优 12.5 2.0 16.0 15.0 1200 1100 7.0 7.5 

±2.5 

一 14.5 3.0 18.0 17.0 1500 1400 6.2 7.0 

二 17.0 4.5 20.0 19.0 1800 1700 5.2 6.5 

31~36（19~16） 

优 12.5 2.0 16.0 15.0 1100 1000 7.0 7.5 

一 14.5 3.0 18.0 17.0 1400 1300 6.2 7.0 

二 17.0 4.5 20.0 19.0 1700 1600 5.2 6.5 

37~48（15~12） 

优 12.5 2.0 15.0 14.0 700 600 7.2 8.0 

一 14.5 3.0 17.0 16.0 1000 900 6.4 7.0 

二 17.0 4.5 19.0 18.0 1300 1200 5.4 6.0 

49~58（11~10） 

优 12.5 2.0 15.0 14.0 500 400 7.2 8.0 

一 14.5 3.0 17.0 16.0 700 600 6.4 7.0 

二 17.0 4.5 19.0 18.0 900 800 5.4 6.0 

 
4.2 机织用涤与棉混纺再生气流纺纱技术要求见表 2。 

表 2 机织用涤与棉混纺再生气流纺纱技术要求 

公称线密度

tex（英制支

数） 

等别 

单纱断裂强力

变异系数（CV）

（%）≤ 

百米重量变

异系数（CV）

（%）≤ 

条干均匀度变

异系数（CV）

（%）≤ 

千米棉结

（+200%）/（粒

/1000m）≤ 

单纱断裂强度

（cN/tex）   ≥ 百米重

量偏差

（%） 
涤纶含量 涤纶含量 涤纶含量 

≤50% ＞50% ≤50% ＞50% ≤50% ＞50% 

24~30

（24~20） 

优 11.5 2.0 19.5 16.5 600 500 8.0 9.3 

±2.5 

一 13.0 3.0 20.5 18.5 800 650 7.0 8.3 
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二 14.5 4.5 22.0 20.5 1000 800 6.0 7.3 

31~36

（19~16） 

优 11.5 2.0 18.5 17.5 400 300 8.0 9.3 

一 13.0 3.0 19.5 18.5 500 400 7.0 8.3 

二 14.5 4.5 20.5 19.5 600 500 6.0 7.3 

37~48

（15~12） 

优 11.0 2.0 18.0 17.0 300 200 8.0 9.5 

一 12.5 3.0 19.0 18.0 350 250 7.0 8.5 

二 14.0 4.5 20.0 19.0 400 300 6.0 7.5 

49~58

（11~10） 

优 11.0 2.0 16.0 15.0 255 200 8.0 9.5 

一 12.5 3.0 17.0 16.0 310 260 7.0 8.5 

二 14.0 4.5 18.0 17.0 360 310 6.0 7.5 

59~73（9~8） 

优 10.5 2.0 15.0 14.0 200 160 8.0 9.7 

一 11.5 3.0 16.0 15.0 300 260 7.0 8.7 

二 12.5 4.5 17.0 16.0 400 360 6.0 7.7 

74~97（7~6） 

优 10.5 2.0 14.5 13.5 150 120 8.0 9.7 

一 11.5 3.0 15.5 14.5 200 180 7.0 8.7 

二 12.5 4.5 16.5 15.5 255 235 6.0 7.7 

 

4.3 分等规定 

4.3.1 同一原料、同一色号、同一工艺连续生产的同一规格的产品作为一个或若干检验批，按规定的试

验周期和各项试验方法进行试验，并按其结果评定棉纱线的评等。 

4.3.2 棉纱线的评等分为优等、一等、二等，低于二等指标者作三等。  

4.3.3 棉纱的评等由单纱断裂强力变异系数 CV（%）和百米重量变异系数 CV（%）、条干均匀度、百米

重量偏差、单纱断裂强度和乌斯特千米棉结（+200%）评定，当六项的评等不同时，按六项中最低的一

项评等评定。 

4.3.4 检验条干均匀度用乌斯特干条干仪测定均匀度变异系数 CV（%），发生质量争议时，以条干均匀

度变异系数 CV（%）为准。 

4.3.5 棉纱线重量偏差月度累计，应按产量进行加权平均，全月生产在 15批以上的品种，应控制在±0.5%

以内。 

 

5 试验方法 

5.1 试验条件 
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5.1.1 各项试验应在各方法规定的标准条件下进行。 

5.1.2 快速试验：由于生产需要，要求迅速检验产品的质量，可采用快速试验方法。快速试验可以在接

近车间温湿度条件下进行。但试验地点的温湿度必须稳定，并不得故意偏离标准条件。 

5.2 试验周期 

一般两天一次，作为该周期内纱线的分等依据，但周期一经确定，不得任意变更。 

5.3 每次取样不少于 15只筒纱，  应从生产同一品种的全部机台两侧采取筒子纱，不得在刚做完转杯清

洁的锭子上取样。 

5.3.1 取样数及试验次数按表 3规定执行。 

表 3 取样数及试验次数 

生产同一品种开台数 1 2 3 4 5 6 7 8-9 10 11-14 15 16-29 30 及以上 

每台机器采样数 15 7-8 5 3-4 3 2-3 2-3 2 1-2 1-2 1 1 1 

试 验

次数 

百米重量 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30+ 

断裂强度 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 

捻度 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 

 

5.3.2 百米重量变异系数 CV（%）和百米重量偏差的试验方法按照 GB/T 4743 执行，其中百米重量偏差

的计算公式如式如下： 

               试样实际干燥重量－试样设计干燥重量 

     百米重量偏差（%）=------------------------------------ ×100% 

           试样设计干燥重量 

 

5.3.3 单纱（线）断裂强度及单纱（线）断裂强力变异系数 CV（%）的试验方法按照 GB/T 3916执行。 

5.3.4 单纱（线）断裂强度如不在标准大气条件下进行试验，其测试强力应按 FZ/T 10013.1标准进行修

正。 

5.3.5 单纱（线）断裂强度的回潮率可采用百米重量偏差试验的同一份回潮率数据，核算修正强力，但

如两种试验不在同一条件下测试时，其回潮率应另行测试，每份试样重量不少于 50g。 

5.4 条干均匀度变异系数试验方法按照 GB/T 3292规定执行。 

5.5 纱线捻度试验方法按 GB/T 2543.1, GB/T 2543.2规定执行。 
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5.6 纱线成包重量 

5.6.1 在确定纱线在公定回潮率时的重量时，应进行回潮率试验，然后计算公定回潮率时的重量，测试

回潮率的仪器，筒子纱线可用电热烘箱，也可用筒子测湿仪。 

5.6.2 筒子纱线的取样，每批量在 2t 及以下，每 0.2t 取样一个，但不得少于六个，批量在 2t 以上，其

超过 2t的部分，每 0.5t取一个，取样应随机均匀，并注意生产班次的代表性。筒子纱线采用烘箱试验方

法时（筒子纱线应采取距边纱层厚度的三分之一处），可采用间接称重法或直接称重法。 

5.6.2.1 间接称重法 

采样前将筒子纱线称重，然后摇取试样，采样后再将筒子纱线称重，两次称重的差数即为试样烘前

重量。然后将试样放入烘箱中烘干，称重，再计算回潮率。 

5.6.2.2 直接称重法： 

先将筒子纱外层去除到约 6mm 处，用刀子划断内层棉纱，并将其剥下称重，作为试样烘前重量。

然后放入烘箱中，烘干称重，再计算回潮率。 

5.7 试样结果的表示 

一批纱线的各种试样结果是由该种试验的全部试验值的计算结果表示，各种试验结果的计算精确度，

除已规定外，按表 4规定。 

表 4 计算值的数值修约规定 

项目 要求小数点后有效位数 

单纱（线）断裂强度，cN/tex(gf/tex) 

单纱（线）断裂强力变异系数 CV（%）,% 

百米重量变异系数 CV（%）,% 

条干均匀度变异系数 CV（%）,% 

百米重量偏差，% 

百米重量（每批平均），g/100m 

平均特克斯数,tex 

修正强力用回潮率,% 

折算重量用回潮率,% 

捻系数 

1 

1 

1 

1 

1 

3 

1 

1 

2 

整数 
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6 检验规则 

按照 FZ/T10007 规定执行。 

7 标志、包装 

按 FZ/T10008执行。 

8 其他 

用户对本标准有特殊要求者，生产厂与用户可另订协议。 
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